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Hochprazise Kupplung mit

Die Jaw-Flex-Kupplung der Serie LN verfiigt aufgrund des
Des Weiteren wurde zusatzlich zur Klemmkupplung eine Taper-Lock-Kupplung,

Diese Kupplung ermdglicht eine einfache Montage, da nur eine einzelne

[ Kle m m ku p pl u n g J Schraube erforderlich ist, um die Kupplung mit der Welle zu verbinden. Es ist die

optimale Kupplung, um Kugelgewindespindeln mit den Servomotoren von

Gerdten wie zum Beispiel Zugspindeln von Werkzeugmaschinen zu verbinden.

~ Geringere Vibrationen durch hervorragende Schwingungsdampfung beim Ein- und
Ausschalten des Servomotors.

~ Die optimale Kombination von Stern und Nabe ermdglicht auch bei der Jaw-Flex-
Kupplung eine spielfreie Drehmomentiibertragung.

~ Es kann zwischen zwei Sterntypen ausgewahlt werden: 98A mit hervorragender Vibra-
tionsdampfung und 64D mit hoher Torsionssteifigkeit und herausragendem

! i liciPverhalten. I Vergleich der Vibrationsdé@mpfungseigenschaften (mit vergleichbarer LN28U98A1)

Der einfache Aufbau besteht aus [Ampiitude]
b
ta

zwei Naben und einem Stern.

~ Es sind zwei Typen erhaltlich:
Klemmnaben, welche dank ihrer
Fahigkeit zur Wellenbefestigung mit
nur einer Schraube eine besonders
leichte Montage ermdglichen, und
Taper-Lock-Naben in gewuchteter
Ausfiihrung, die leistungsstarke
Eigenschaften bei der Wellenbefes-
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Verglichbares Mibewerber-Produkt




herausragender Vibrationsdampfung!

neuen Sternmaterials Giber eine beispiellose Vibrationsdampfung.
die fiir den Betrieb bei hoher Drehzahl geeignet ist, in das Sortiment aufgenommen.

ues Prod
Die ausgewuchtete Wellenbefestigung ist gut fiir den Betrieb mit
hoher Drehzahl geeignet, wie zum Beispiel dem von Spindel-
L-I:ape r- LOCk‘KU ppl u ng] wellen von Werkzeugmaschinen. Die Naben und Druckringe beste-

hen aus Aluminium, wodurch sie leichter werden und ein geringes

Tragheitsmoment bieten.
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Nabe

Im Vergleich zu herkdmmlichen Kupplungen mit hoher Steifigkeit
weist diese Kupplung exzellente Vibrationsdampfungseigenschaften
auf und beansprucht die Maschinen nicht, an die sie montiert ist.

W Verhdltnis zwischen Torsionssteifigkeit und
Vibrationsddmpfungseigenschaften gemas Kupplungstyp

Hoch Starre Kupplung
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& Scheibenkupplung
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o8 Jaw-Flex-Kupplung

Serie LN,

- 64D Steifigkeit Jaw-Flex-Kupplung

Niedig Serie LN,

Niedrig




Modell-
Nr.

Stern | Sterndrehmoment

StefigheitFarbe Nenn

Max.
N-m

Torsionssteffigkeit

Ubertragungsleistung

Nem/rad

inkelversatz |Parallelversatz | Wellenversatz Drehzahl

Zulassiger Versatz
Wi
Grad (mm) (mm)

Klemmkupplung

Max

U/min

Gewicht

Traghensmoment

Taper-Lock-Kupplung

Max
Drehzahl

U/min

Gewicht

Tragheltsmoment
kgem?

98A | Rot 60 120 2200 0,9 0,10
LN24 : ’ -0,5~+1,4| 7 1,70x10* 1,75x10*
62D ol 75 150 5400 0.8 0.07 0,5~+1, 000 | 0,35 ,70x10* | 17000 | 0,35 ,75x10
98A |Rot| 160 320 4000 0,9 0,11
) i) - ~ -4 -4
LN28 64D il 200 200 8800 0.8 0.08 0,7~+1,5| 5900 | 0,52 | 3,72x10*| 15000 | 0,53 | 3,77x10
98A |Rot| 325 650 6600 0,9 0,12
LN . * -0,7~+1 4 10,4x10* 10,4x10*
38 64D |6l 405 810 14600 0.8 0.09 0,7~+1,8| 4800 1,02 0,4x10“ | 12000 | 1,00 0,4x10

(Hinweis) 1. Die Werte fiur Gewicht und Tragheitsmoment beziehen sich auf den maximalen Wellenbohrungsdurchmesser.
2. Der zulassige Versatz beruht auf der Annahme, dass die beiden anderen Versatzwerte 0 (null) sind.
3. Sterne sind Verbrauchsmaterial. Um einen spielfreien Betrieb aufrechtzuerhalten, missen sie regelméBig ausgetauscht werden.

Klemmkupplung

o

Abmessungen

od
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o Nabe
Q Stern

Modell-Nr.

Min. Wellenbohrungsdurchmesser

Max. Wellenbohrungsdurchmesser

AuBendurchmesser D

Gesamtlange (L)

Nabenlange £

@ Klemmschraube

mm mm mm mm mm
LN24 12 28 56 78 30 18 2
LN28 20 35 66 90 35 20 2,5
LN38 25 42 80 114 45 24 3

Anzugsmoment Klemmschraube und Anzugsmoment Wel

Modell-Nr.  [spyie| "2 goroment lginess 16 | 18 | 19 | 20 25 |28 |30 |32 |35 38
LN24 M6 | 105 |azugsmoment| 30 | 38 | 39 | 40 [ 41 [ 44 [ 50 | 54 | 55 | 60

LN28 M8 | 25 |Welenkuppiung 87 | 97 | 105|109 | 118|124 128|134

LN38 Me | 25 N-m 107122131 [135 [ 146 [ 154 | 164

Empfohlene Wellendurchmessertoleranz = h7
*Dennoch ist die fiir @35 empfohlene Wellendurchmessertoleranz h7 oder (0 bis +0,010).




® Modell-Nr. Beispiel

LN24U98A1— 15C x 20

=
G 5 Sterntyp / T Wellenbefestigung
roBe 98A1: 98A Steifigkeit T Wellrbahnasiuch C: Klemmung
64D1: 64D Steifigkeit elenho ru.ngs UICTMESSEr . Taper-Lock
Sternmaterial Nabenmaterial
Ja

A: Aluminium

U: Polyurethan
w-Flex-Kupplung Serie LN

Taper-Lock-Kupplung

.Q Abmessungen

= - ol
/ | S| &
! L_ I~
3 3 @ Nabe
£ E £ 9 Druckring
L @ stern

@ Druckschraube

Modell-Nr.

Min.WelenbohrungsdurchmesserrAax Welnbohrungsdurchmesser| AuBendurchmesser D [Gesamtlange (L) | Nabenlange £

mm mm mm mm mm
LN24 16 30 56 78 30 18 2
LN28 16 38 66 90 35 20 2,5
LN38 24 45 80 114 45 24 3

Modell-Nr. (S| o g oo [y We'e”b[’h’ﬂsgffhmm‘ 16 22 |24 | 25|28 30323538
LN24 M5 | 4 6 | naugsmoment| 84 | 107 | 117 [ 139 [ 129 [ 139 [ 181 [ 192
LN28 M5 | 4 6 |Welenkupplng| 128 | 164 | 182 | 219 | 207 | 223 | 247 | 296 | 300 | 356 | 415
LN38 M6 | 4 | 10 N-m 315|340 | 396 | 472 | 492 | 578 | 668 | 622 | 677 | 762

Empfohlene Wellendurchmessertoleranz = h6
*Dennoch ist die fiir 835 empfohlene Wellendurchmessertoleranz hé oder (0 bis +0,010).
*Wellen mit einer Toleranz von k6 kdnnen ebenfalls unterstiitzt werden. Wenden Sie sich fiir Einzelheiten an uns.




Dimensionierung

Um die Jaw-Flex-Kupplung Serie LN lange Zeit spielfrei verwenden zu konnen, ist es erforderlich, einen ausreichenden Sicherheitsfaktor beziiglich des
Nenndrehmoments des Sterns zu beriicksichtigen. Folgen Sie daher fiir die Dimensionierung dem nachfolgend beschriebenen Verfahren.
Sterne sind Verbrauchsmaterial. Um moglichst lange einen spielfreien Betrieb zu gewiéhrleisten, miissen sie regelmaBig tiberpriift werden.

1.Verwenden Sie die nachfolgende Formel, um das Drehmoment T (Nem) an der Kupplung zu berechnen, ausgehend von der Ubertragungsleistung des
Antriebs P (kW) und der Betriebsdrehzahl n (U/min).
T=9550-P/n

2.Bestimmen Sie die Servicefaktoren St und Sd gemdf den Betriebsbedingungen und bestimmen Sie anschlieffend die Drehmomentkorrektur Tr (Nem) an der Kupplung.

Tr=T-St-Sd

St : Temperaturfaktor
Sd : Torsionssteifigkeit
Achten Sie bei der Dimensionierung darauf, dass das normale Anzugsmoment Tn der Kupplung gréBer als oder gleich grof ist wie die Drehmomentkorrektur Tr.

Tn=Tr
3.Stellen Sie sicher, dass das Maximaldrehmoment Ts (N*m) antriebsseitig, lastseitig oder auf beiden Seiten geringer oder gleich wie das Nenndrehmoment der Kupplung Tn ist.
Antriebsseitiges Maximaldrehmoment - Ts=Tas*MaeSa Tas : Maximaldrehmoment der Antriebsseite (Nem) Sa : StoBfaktor (Antriebsseite)
Tes : Maximaldrehmoment der Lastseite (Nem) S : Stofifaktor (Lastseite)
LaStseitiges Maximaldrehmoment : Ts=T{s*M{*S{ wa: Trgheitsverhiltnis der Antriebsseite  Ma=J(/(Ja+JC)  Ja: Trigheitsmoment der Antriebsseite
Tn%Ts oSteSd MU : Trigheitsverhiltnis der Lastseite Me=Ja/ (Ja+JC)  JU: Trigheitsmoment der Lastseite

4.Achten Sie darauf, dass der Durchmesser der einzubauenden Welle den zuldssigen Wellendurchmesser fiir die Kupplung nicht tiberschreitet.
Das Wellenkupplungsmoment unterscheidet sich je nach Wellendurchmesser, so dass das Wellenkupplungsmoment niedriger als das Nenndrehmoment des Sterns sein kann.
Stellen Sie sicher, dass das Wellenkupplungsmoment der gewiahlten Kupplungsgrofie hoher als oder gleich wie das Spitzendrehmoment Ts an der Kupplung ist.

Temperaturfaktor
Betriebstemperatur °C -30~+30 ~+40 ~+60 ~+80

St 1,0 1,2 1,4 1,8
Torsionssteifigkeit

Anwendung Hauptwelle Werkzeugmaschine Positionierung Drehgeber
Sd 2~5 3~8 10 oder héher
StofBfaktor
Lasteigenschaften Gleichlast Geringe Schwankung Hohe Schwankung
Sa(S4) 1,0 1,4 1,8

Montage

Je genauer die erste Zentrierung der Kupplung vorgenommen wird, um so weniger wird sie wihrend des Betriebs durch Mittigkeitsabweichung belastet.

Verschleif des Wellenlagers, Vertiefungen in der Montagefliche und durch Faktoren wie Temperatur und Vibration geéinderte Betriebsbedingungen konnen die Lebensdauer der Kupplung und Threr Anlage verkiirzen.

Fithren Sie regelméBige Anpassungen durch.

Der zuldssige Winkelversatz und Parallelversatz der Kupplung stehen in Wechselbeziehung zueinander. Wenn ein Wert grofier wird, verringern sich die anderen. Diese Faktoren miissen daher zusammen berticksichtigt werden.

Tabelle 1. Zuléssiger Versatz Beziehung zwischen Winkelversatz und
Zuléssiger Versatz Parallelversatz
Modell-Nr. |Sternsteifigkeit | Winkelversatz | Parallelversatz Wellenversatz o
Grad (mm) (mm) 100%
A 1
LN24 % 09 0.10 0,5~+1,4 g
64D 0,8 0,07 g
A 1 = 50%
LN28 % 0.9 0. -0,7~+1,5 )
64D 0,8 0,08 é |
98A 0,9 0,12
LN38 -0,7~+1,8
64D 0,8 0,09 0% T T Y
0% 50% 100%
Der Winkelversatz und der Parallelversatz beruhen auf der Annahme, dass der andere Versatzwert 0 (null) ist. Parallelversatz

Naben auf Wellen montieren und Naben von Wellen ausbauen

<Klemmkupplung>

Montagevorgang

(1) Stellen Sie sicher, dass keine Fehler wie Grate, Kratzer, Flecken oder Rost auf den Antriebs- und Abtriebswellen sowie
in der Bohrung der Nabe vorhanden sind. Wischen Sie jegliche Verschmutzungen und Olriickstéinde weg.

(2) Montieren Sie eine Nabe auf jeder Welle. Stellen Sie die Montageposition und die Phase ein und ziehen Sie
anschliefend die Klemmschraube mit dem auf Seite 3 aufgelisteten Anzugsmoment an.

(3) Montieren Sie den Stern auf eine der Naben. Befestigen Sie den Stern so, dass die Seite mit der ,, TEM“-Markierung
mit der Nabe in Kontakt steht (siche Abbildung rechts).

Befestigungsrichtung Stern



(4) Installieren Sie die Maschinen auf ihren Positionen und richten Sie die beiden Naben geméfl der Angaben unter ,,Ausrichtung® auf der vorherigen Seite sicher aus.

(5) Da die Naben eine gute Passung haben, beachten Sie, dass auf die Nabe in Wellenrichtung, auf der der Stern befestigt ist, eine Last einwirkt, wenn die andere Nabe verbunden wird.
Falls Sie nicht mochten, dass eine Last auf die Maschine einwirkt, empfehlen wir, zunéchst die Kupplung zusammenzubauen und anschliefend die Kupplung an der Anlage zu
befestigen.

(6) Die Kupplung lasst sich unter Umstanden nur mit Schwierigkeiten ausbauen, da die Passung zwischen dem Stern und den Naben sehr fest sitzt. Seien Sie vorsichtig und bauen Sie die Kupplung nicht gewaltsam aus.
Dies konnte zu Schiden am Stern oder an der Maschine fiihren.

<Taper-Lock-Kupplung>

Montagevorgang

(1) Stellen Sie sicher, dass keine Fehler wie Grate, Kratzer, Flecken oder Rost auf den Antriebs- und Abtriecbswellen sowie
in der Bohrung der Nabe vorhanden sind. Wischen Sie jegliche Verschmutzungen und Olriickstinde weg.

(2) Tragen Sie auf den Wellen diinn Ol oder Schmierfett auf.

(Verwenden Sie kein Ol oder Schmierfett, das Silikon enthilt, oder Molybdan-Gleitmittel.)

(3) Montieren Sie eine Nabe auf jede Welle. Ziehen Sie die Druckschrauben per Hand an.
Stellen Sie zu diesem Zeitpunkt die Montageposition der Nabe und die Phase ein.

(4) Ziehen Sie die diagonalen Druckschrauben in der angegebenen Reihenfolge mit ungeféhr der Hélfte des auf
Seite 4 aufgefiihrten geregelten Anzugsmoments an (sieche Abbildung rechts).

(5) Ziehen Sie die Schrauben mit einem Drehmomentschliissel mit dem auf Seite 4 angegebenen geregelten
Anzugsmoment an, bis sie sich nicht weiter drehen.

(6) Montieren Sie den Stern auf eine der Naben. Befestigungsrichtung Stern
Befestigen Sie den Stern so, dass die Seite mit der ,, TEM“-Markierung mit der Nabe in Kontakt steht (siche Abbildung rechts).

(7) Installieren Sie die Maschinen auf ihren Positionen und richten Sie die beiden Naben gemdf} der Angaben unter ,,Ausrichtung™ auf der vorherigen Seite sicher aus.

(8) Da die Naben eine gute Passung haben, beachten Sie, dass auf die Nabe in Wellenrichtung, auf der der Stern befestigt ist, eine Last einwirkt, wenn die
andere Nabe verbunden wird.

(9) Die Kupplung lésst sich unter Umstdnden nur mit Schwierigkeiten ausbauen, da die Passung zwischen dem Stern und den Naben sehr fest sitzt. Seien
Sie vorsichtig und bauen Sie die Kupplung nicht gewaltsam aus.
Dies konnte zu Schiden am Stern oder an der Maschine fiihren.

Ausbau
(1) Stellen Sie sicher, dass keine Lasten wie zum Beispiel Lastmoment oder Axialkraft auf die Naben einwirken.
(2) Losen Sie der Reihe nach die angezogenen Schrauben.

Die Schrauben konnen in jeder Reihenfolge gelost werden, doch 16sen Sie die Schrauben stufenweise, so
dass sie nach und nach geldst werden, und entfernen Sie anschlieend die Schrauben.

(3) Wenn die Naben aneinander befestigt bleiben, auch wenn alle Schrauben geldst wurden, fiigen Sie Schrauben in die Schraubenlécher zum Ausbau ein.
Zichen Sie diese Schrauben an, um die Verriegelung zu 16sen (siche Abbildung rechts).

Insatzumgebung

Der Installationsbereich sollte eine Umgebungstemperatur von -30 bis 80 °C haben, gut beliiftet sein, eine geringe Luftfeuchtigkeit und wenig oder keinen Staub aufweisen.
Vermeiden Sie den Einsatz in Rdumen mit dtzenden Fliissigkeiten und Gasen sowie in explosions- und feuergefahrdeten Rédumen.

Verwendung der Schraubenlécher zum Ausbau

Vermeiden Sie den Einsatz im Freien, da dieses Produkt nicht wasserbestindig oder korrosionsbesténdig ist.

Uberprufung

Uberpriifen Sie noch einmal den Winkelversatz und den Parallelversatz, nachdem die Anlage eine oder zwei Stunden in Betrieb gewesen ist.
Uberpriifen Sie das Produkt auflerdem in regelméBigen Abstinden (z.B. alle 6 bis 12 Monate) auf einwandfreien Zustand der Teile und auf Verschleif des Sterns.
Sterne sind Verbrauchsmaterial. Sie miissen in regelmafligen Abstéinden ausgetauscht werden.

S
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Garantie

1. Kostenfreie Garantiezeit
Die Giiltigkeit der Garantie betrdgt 18 Monate ab Lieferdatum oder 12 Monate ab der ersten

1) Unsachgemifle Montage aufgrund der Nichtbeachtung der Betriebsanleitung durch den
Kaufer.

s

Nutzung der Waren — beginnend mit der Montage der Waren an der Ausriistung oder den
Maschinen des Kéaufers —, je nachdem, was zuerst eintritt.

2. Garantieleistung

Treten innerhalb der Garantiezeit Schiden an oder Probleme mit den Waren auf, werden die

fehlerhaften Waren vom Verkéufer kostenlos repariert oder ersetzt, nachdem sie ihm

zugeschickt wurden, vorausgesetzt, sie wurden gemdf3 der Betriebsanleitung korrekt
installiert, betrieben und gewartet.

Diese Garantie gilt jedoch nur fiir Waren, die dem Kéufer vom Verkiufer geliefert wurden,

und schlieBt Folgendes nicht ein:

1) Kosten, die in Verbindung mit dem Ausbau der Waren aus und Installation der Waren an
der Ausriistung oder der Maschine des Kédufers zwecks Reparatur oder Austausch von
Waren anfallen.

2) Kosten fiir den Transport der Ausriistung oder Maschinen des Kaufers zu dessen
Reparaturwerkstatt oder dhnlichen Einrichtungen.

3) Kosten zum Ausgleich von Gewinnverlusten, die durch Fehlfunktionen und Reparaturen
und anderen Folgeverlusten verursacht wurden.

3. Kosten innerhalb der Garantiezeit

Die Uberpriifung und Reparatur von Waren wird vom Verkiufer in folgenden Situationen
auch wihrend der Garantiezeit in Rechnung gestellt:

4. Techniker-Bereitstellungsservice

2) Nicht ausreichende Wartung oder nicht ordnungsgemifer Betrieb durch den Kaufer.

3) Storungen, die durch die falsche Montage der Waren an andere Ausriistungen oder
Maschinen verursacht wurden.

4) Anderungen oder Umbauten, die vom Kéufer an den Waren vorgenommen wurden.

5) Reparaturen, die durch Techniker vorgenommen wurden, die keine Mitarbeiter des
Verkaufers sind und nicht von ihm beauftragt wurden.

6) Betrieb der Waren in einer anderen Umgebung als der in der Bedienungsanleitung
beschriebenen geeigneten Umgebung.

7) Fehlfunktionen, die durch Naturkatastrophen oder andere Fille von hoherer Gewalt und
durch RechtsverstoBe durch Dritte verursacht werden.

8) Durch Schiden oder Stérungen in der Ausriistung oder den Maschinen des Kaufers
verursachte sekundire Fehlfunktionen.

9) Fehlfunktionen, die durch Teile verursacht wurden, die der Kaufer hinzugefiigt oder deren
Verwendung der Kaufer veranlasst hat.

10) Fehlfunktionen, die durch falsche Verdrahtung oder falsch durchgefiihrte
Parametereinstellungen durch den Kaufer verursacht werden.

11) Ende der Lebensdauer der Waren bei normaler Verwendung.

12) Andere Schiden, fiir die der Verkéufer nicht verantwortlich ist.

Fiir Dienstleistungen, wie zum Beispiel die Bereitstellung eines Technikers des Verkaufers,
um Aufgaben wie die Uberpriifung, Einstellung oder einen Testbetrieb der Waren
durchzufiihren, fallen zusétzliche Kosten an.

.
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